ESPECIFICACIONES TECNICAS

ITEM 1: PROVISION Y MONTAJE PANEL DE POLICARBONATO
COMPACTO CON ESTRUCTURA METALICA (2,20X2,64)

UNIDAD: Pza
CODIGO: GM-O-ARC-024

1. DESCRIPCION

Este item estéa referido a la provision de un panel informativo (estructura metalica de tubo
de 50X100X2 mm. y placas de policarbonato compacto de 10 mm., donde se adherira la
fachada del antiguo Estadio Hernando Siles de 1.942 y la leyenda respectiva). El objetivo
es recuperar la memoria historica de una de las principales obras arquitectonicas de la
arquitectura “neocolonial”. Este item esta contemplado en planos técnicos, formulario de
presentacion de propuesta y/o por el supervisor de obra.

2. MATERIALES, HERRAMIENTAS Y EQUIPOS

Lista de Materiales

PLANCHA DE ACERO 1/8" e =3 mm

ELECTRODO 6010 2.5

TINER

TUBO RECTANGULAR 50 X 100 X 2 mm

SILICONA NEUTRA

PINTURA ANTICORROSIVA

ACERO CUADRADO LISO 10 mm

PERNO DE EXPANSION DE 3/4" X 3"

POLICARBONATO COMPACTO 10 MM (CON PROTECCION UV)

BANNER TRANSPARENTE

Sin embargo, el listado precedente no puede ser considerado restrictivo o limitativo en
cuanto a la provision de cualquier otro material, herramienta y /o equipo adicional
necesario para la correcta ejecucion y culminacion de los trabajos. En todo caso, el
empleo de insumos adicionales a los sefialados en la presente especificacién y que
resultasen necesarios durante el periodo de ejecucion de los trabajos correran por cuenta
del proveedor del servicio a fin que se garantice que los trabajos sean ejecutados y
culminados de manera adecuada y a satisfaccion de la Supervision, aclarando que este
aspecto no implicara en ningln caso un costo adicional para la Entidad.

El policarbonato debera ser de 10mm sin variaciones en su espesor, con proteccion UV
(aislamiento térmico 0.90-0.96), deberéd tener una traslucidez (+- 86%) de marca
reconocida, con certificacion de calidad.



El acero liso para su utilizacion en armaduras de hormigoén, deberan cumplir las siguientes

condiciones:

 Carga unitaria de rotura comprendida entre 330 y 490 MPa.

* Limite elastico igual o superior a 215 MPa.

 Alargamiento de rotura, en tanto por ciento, medido sobre base de cinco diametros, igual
0 superior a 16%.

» Ausencia de grietas después del ensayo de doblado simple, a 180°, efectuado a una
temperatura de 23°C.

* Ausencia de grietas después del ensayo de doblado - desdoblado a 90°, a la
temperatura de 23° C.

Este acero se designa por AH 215 L (Acero liso para hormigén).

Todo material requerido para la fabricacién de los miembros de acero estructural deberan

cumplir las especificaciones para “Acero Estructural’, ASTM A-36, con limite aparente de

2,530 kg/cm2 (36000 lbs/pulg2).

La pintura anticorrosiva sera de marca y calidad reconocida, el color debera ser preparado

en fabrica.

El banner debera ser de buena calidad y de procedencia reconocida, con impresién full

HD 1441 dpi.

3. FORMA DE EJECUCION

El supervisor definiran el sitio mas adecuado de implantacién del panel y que cumpla su
objetivo.

El Contratista, antes de realizar la fabricacion de la estructura metélica, debera verificar
cuidadosamente las dimensiones reales en obra y tener la aprobacion del supervisor de
obra.

En el proceso de fabricacién debera emplearse el equipo y herramientas adecuados, asi
como mano de obra calificada, que garanticen un trabajo satisfactorio.

1. La ejecucidén del item se realizara siguiendo el detalle técnico adjunto, en cuanto a
materiales y medidas.

2. Primero se procedera a eliminar la grasa del metal y limpiar las manchas de corrosion,
con lija u otro material que vea por conveniente, el cual correra a cuenta del contratista
para luego realizar las mediciones y colocar marcas en las piezas metalicas. Utilizando
una escuadra metélica se trazaran las lineas de corte con un punzon metalico.

3. Las piezas a ser cortadas segun el detalle se colocaran en el pedestal de la sierra
debidamente prensada.

4. Con una sierra de corte o amoladora, se procedera al corte de perfil, se debera limpiar



el corte con una lima o escofina para metal, para tener una buena union entre piezas.

5. Las uniones se realizaran por soldadura a tope, y con escuadra en las esquinas y seran
lo suficientemente sélidas para resistir los esfuerzos correspondientes al transporte,
colocacion y operacion. Se uniran las piezas a ser soldadas y se procedera a realizar un
“punteado” luego de lo cual se realizaran los ultimos ajustes utilizando la escuadra.

6. Proceder a soldar las piezas aplicando un electrodo de forma continua sobre la unién
entre las mismas; el soldador o cerrajero debe tener precauciones para evitar dafo en los
0jos.

7. Preparar la pintura anticorrosiva con tiner en una proporcion 1:2, luego vaciar en la
pistola de la compresora y proceder a aplicar de dos capas de pintura hasta obtener un
acabado uniforme, en toda la estructura armada.

8. Antes del colocado de la pieza se debe ubicar exactamente el panel desde la cual se
podra apreciar de forma adecuada la vista del Estadio antiguo sobre la fachada del nuevo
Estadio.

9. Toda vez soldado los dos poértico metélico de tubo rectangular 100x50x2mm, se
empalmara con un acero cuadrado liso de 10mm, esto servira para dejar una separaciéon
para el colocado de la publicidad, el acero liso se soldara en sectores indicados por el
supervisor de obra, dejando uno de los extremos sin soldar hasta el colocado del
policarbonato compacto en su sitio.

10. Se colocara los parantes en el emplazamiento definido por la supervision, se realizara
la fijacion en el piso utilizando plancha de acero de 1/8” de 3 mm., de 20 x 20 cm.,
mediante pernos de expansion de % x 3”. Dicho trabajo debe ser realizado a plomada y
nivel de acuerdo a los planos técnicos.

11. Una vez anclado el soporte en el piso, se procedera a colocar los paneles de
policarbonato compacto e=10mm con el baner adhesivo pegado, segun el disefio y texto
aprobado por la supervisién, este se colora en el espacio entre las dos estructuras
tubulares, para ser sellados finalmente con silicona transparente. La separacion entre los
policarbonatos sera de 14 cm. (foto estadio antiguo y leyenda o texto respectivo)

12. Toda vez concluido con el colocado del policarbonato compacto, se colocara el acero
liso en el extremo faltante, para soldar y cerrar todo el perimetro, se debera tener sumo
cuidado en el soldado, todo deterior o destrozo del panel de publicidad seré repuesto a
costo del contratista.

13. Una vez concluido se debera desmanchar y aplicar una capa mas de pintura si asi lo
dispondria el supervisor de obra.

Los textos (tamafio y tipografia) del banner adhesivo con impresién HD 1441 dpi seran
aprobada por el supervisor de obra en coordinacion con la Direccion de Patrimonio, antes
de su impresién y colocado en los paneles.

4. MEDICION



El presente item se medira por PIEZA (Pza) tomando en cuenta solamente la cantidad
de piezas ejecutadas por el contratista y aprobadas por el supervisor de obra.

5. FORMA DE PAGO

El pago del item se hara de acuerdo a la unidad y precio presentado. Este costo incluye
la compensacion total por todos los materiales, mano de obra, herramientas, equipo

empleado y demas incidencias determinadas por ley.
6. DETALLE CONSTRUCTIVO
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